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Zweigegliedert ist das Angebot des Kommunaltechnikspezialisten Schmidt im Bereich
der Aufbaukehrmaschinen fur mittlere und grof3e Lkw. Konzipiert sind alle fur die
wirtschaftliche StraRenreinigung. Die Street King 660 von Schmidt zeichnet sich durch
ein Plus an Leistung, maximaler Effizienz und einem innovativem Bedienkonzept aus.
Durch das modulare Konzept kénnen Kundenwiinsche in Bezug auf das Tragerfahrzeug
individuell erfullt werden. Der gekapselte Motorraum reduziert den Larm und ist dartiber
hinaus wartungs- und reparaturfreundlich. 7 m3 Schmutzbehaltervolumen stehen bei der
Street King 660 zur Verfigung. Der Behdlter kann bis zu 60° gekippt werden, zudem
sind praktische Tool-Boxen im Behélter integriert. Die Wassertanks wurden verbessert
und sind nun im Front- wie im Heckbereich aus Edelstahl. 1600 | Fassungsvermégen
sind im Standard erhéltlich und auf Anfrage erweiterbar. Eine Wasserpumpe, die
hydraulisch angetrieben wird, sorgt mit bis zu 48 I/min flr optimale Staubbindung.
Optional ist eine elektrische Wassermengenregelung erhéltlich, die ein stufenweises
Verstellen per Touch am Bedienpult erlaubt. Die Street King 660 ist mit dem Zertifikat
PM10 3-Sterne ausgezeichnet. Damit liegt ihr Aussto von gesundheitsbelastendem
Feinstaub deutlich unter den geforderten Maximalwerten. Die Kehrbreite betragt 2350
mm, optional ist das Simultan-Kehren mit bis zu 3500 mm mdglich. Das gezogene
Kehrsystem bietet groRtméglichen Anfahrschutz und eine optimale Uberdeckung auch
bei Kurvenfahrt. Der Besenverschlei3 wird dank regulierbarem Besen-Auflagedruck und
Besen-Drehzahl auf ein Minimum reduziert. Herzstiick ist das Hochleistungsgebléase
(18.000 m3/h Luftdurchsatz) - hydraulisch angetrieben und vom Bedienpult aus nahezu
stufenlos regelbar. Das strémungstechnisch optimierte Geblase ist direkt am Behalter
angebaut und der Saugschacht mit integrierter Besenwalze erzeugt eine hohe
Saugleistung bereits bei geringer Geblase-Drehzahl - und das im Vergleich mit einer bis
zu 15 % hoheren Arbeitsgeschwindigkeit. Auf Basis der Schmidt ES Steuerung, die
bereits bei Stratos Streugeraten zum Einsatz kommt, wurde ein Bedienkonzept fir die
Aufbaukehrmaschine entwickelt, das weltweit einzigartig ist. Mit der Eigenentwicklung
verbindet Schmidt das unternehmenseigene Know-How in Sachen Kehrtechnologie mit
den hohen Anforderungen der Kunden mit dem Ziel, den Fahrer bestmdglich zu
unterstitzen und zu entlasten.

Die SK 500 sowie die Zwillinge SK 600 und SK 700 ergé&nzen den Bereich
Aufbaukehrmaschinen. Sie unterscheiden sich auf3er im Volumen des Kehrichtbehélters
vor allem in den mdéglichen Antriebsarten des Aufbaus und des Kehraggregats. Die
Typbezeichnungen stehen allein fiir das jeweilige Behaltervolumen: die SK 500 verfiigt
Uber finf, die SK 600 Uber sechs und die SK 700 tber sieben m2 Volumen. Die drei
Aufbauten - abhangig vom Tragerfahrzeug - unterscheiden sich zudem durch ihr
zulédssiges Gesamtgewicht. Die SK 500 kann bei Tragerfahrzeugen ab 10 bis 12 t
aufgebaut werden, die SK 600 ist in der Regel fir Fahrgestelle mit 15 t und die SK 700
Ublicherweise fiir Fahrgestelle mit 18 t zuldssigem Gesamtgewicht gedacht. Bei der SK



500 kommt entweder ein direkter hydraulischer Antrieb Gber den Nebenantrieb des
Fahrgestellmotors zum Einsatz, oder aber ein hydrostatischer Antrieb, der zwischen
Getriebe und Hinterachsdifferential platziert ist. Im Antriebsstrang des Lkw, zwischen
Getriebe und Hinterachse, sitzt ein Verteilergetriebe. Uber das Hydrostatikgetriebe
werden alle weiteren Hydraulikkreislaufe wie Geblédseantrieb und Arbeitshydraulik
versorgt. Beim Einschalten des Hydrostaten wird die Verstellpumpe aktiviert, die
hydraulische Leistung dadurch auf einen Hydraulikmotor tUbertragen und Uber das
Verteilergetriebe auf die Antriebsachse gefihrt. So féhrt die Lkw-Kehrmaschine bis zu
40 km/h. Fir langere und schnelle Transportstrecken steht das herkémmliche Getriebe
weiterhin zur Verfigung. Zur Entlastung des Bedieners sind mehrere Vorgange
automatisiert. Das tragt zudem dazu bei, die Verkehrssicherheit zu erhdhen, weil der
Fahrer sein Augenmerk verstarkt auf die Stral3e und die Umgebung richten kann. Die
Tellerbesenneigung und Fahrtrichtung lassen sich Uber ein separates Bedienfeld an der
Fahrerhaustlr steuern. Fir ein optimales Reinigungsergebnis sorgt die optimierte
Kehreinheit. Das Kehrgut wird vom Rinnsteintellerbesen und der Zufihrwalze dem V-
férmigen Aufnahmeschacht mit integrierter Besenwalze zugefiihrt. Rinnsteinbesen und
Aufnahmeschacht sind gezogen angeordnet, um den Verschlei3 gering zu halten und
eine gute Sicht auf das Aufnahmesystem zu gewahrleisten. Zudem ist das Kehraggregat
somit bestmdglich vor Beschadigungen geschutzt. Der Kippwinkel des Behélters ist so
gewahlt, dass zu jeder Zeit ein sicheres Entleeren gewahrleistet ist. Der Wassertank
(aus Kunststoff gefertigt und somit absolut korriosionsbestandig) der SK 500 fasst 1100
I, die maximale Kehrbreite betrdgt 2000 mm. Von allem etwas mehr haben die beiden
groRen Schmidt-Aufbaukehrmaschinen SK 600 und SK 700. Das beginnt bereits bei den
Antriebsarten. Hier haben die Produktplaner Ricksicht genommen auf die Nachfrage
des Markts nach Kehrmaschinen-Antrieben mittels Aufbaumotor, in der zweiten Variante
ist der hydraulische Antrieb Giber den Nebenabtrieb direkt vom Fahrzeugmotor und als
weitere Alternative steht der bekannte Hydrostat zur Verfligung. Kern beider Maschinen
ist die Kehrwalze direkt hinter dem 550 mm breiten Saugschacht. So bleibt kein Kehricht
liegen. Zudem macht sie das Arbeiten schneller, leiser und trotzdem effektiv. Auf Grund
der groRR dimensionierten Besen erreichen beide SK-Aufbaumaschinen eine Kehrbreite
von bis zu 2300 mm. Ansonsten unterscheiden sich die beiden Kehrfahrzeuge in der
GroRe der Kehrichtbehélter, SK 600 = 6 m3; SK 700 = 7 m3. Das grofRzigige
Wasservolumen von 1900 | bei SK 600 und 2200 | bei SK 700 machen lange Arbeitstage
problemlos méglich. Zusatzlich sind SK 600 und SK 700 mit einem Gerauschdamm-
Paket lieferbar. Es reduziert das Arbeitsgerausch auf 99 dB(A) und erméglicht dadurch
einen Einsatz der Maschine auch in der Zeit zwischen 22 und 6 Uhr. Weitere
Ausstattungsoptionen sind ein dritter Frontbesen, ein Spriihbalken an der Front, ein
praktischer Handsaugschlauch und die Heckabsaugung fiir den speziellen Kehreinsatz.

Fester Bestandteil im Sortiment der Lkw-Aufbaukehrmaschinen ist der
Thermoflachenreiniger SK 600 R / TF 300. Die SK 600 mit rechts angebautem
Kehraggregat bildet die Basis fur den Aufbau des thermischen Flachenreinigers TF 300.
Aufgebaut auf einem Lkw-Serienfahrgestell mit 18 t zulassigem Gesamtgewicht bildet
der TF 300 eine universelle, aber dennoch spezialisierte Maschine sowohl fir normale
Kehraufgaben als Aufbaukehrmaschine als auch fiir spezielle Reinigungsaufgaben, die
eine besondere Technik erfordern. Die TF 300 verfugt uber eine spezielle
Hecksauganlage, die mit zwei Saugschéchten arbeitet. Eine Hochdruck-Wasserpumpe
liefert bis zu 200 bar und 70 I/min, um die leistungsstarken Hochdruck-Flachstrahl- sowie
Rotationsdiisen mit Wasser zu versorgen. Die Arbeitsbreite betragt 2500 mm oder aber
auch nur 1250 mm, je nach Anforderung an die zu bearbeitende Flache. Ein effizientes
und regulierbares Heizsystem mit bis zu 300 kW Leistung sorgt fiir eine schnelle und
konstante Aufheizung des Wassers auf Uiber 60 °C (bis max. 90 °C). Durch den Einsatz
von HeilRwasser wird das Anwendungsfeld des TF 300 zusatzlich erweitert und die
Reinigungseffizienz nochmals gesteigert. Die hohe Saugleistung der SK 600 sorgt beim
Arbeitseinsatz daftr, dass die geldste Verunreinigung zuverlassig und rickstandslos in
einem Arbeitsgang aufgenommen wird. Vorne am Fahrgestell befinden sich zwei



Tensid-Sprihleisten, welche zur Ausbringung von Reinigungsmitteln zur Anwendung
kommen. Der neueste EUnited Feinstaub PM10 Test und das zugehérige Zertifikat sind
seit der Einfuhrung im Jahr 2012 der européische Mafistab fur die Leistung von
StraBenkehrmaschinen in Bezug auf den Staubpartikel-Ausstof3. Das Zertifikat gibt
Hinweise auf die Umweltfreundlichkeit einer Maschine und erleichtert somit die
Umsetzung der zunehmend geforderten Vorschriften zur Luftreinhaltung beim Betrieb
von Kehrmaschinen. Die Schmidt SK 500, SK 600 und SK 700 erhielten im Rahmen der
Zertifizierung die beste Auszeichnung mit drei Sternen. Damit liegt ihr Ausstof3 von
gesundheitsbelastendem Feinstaub deutlich unter den geforderten Maximalwerten.
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